Starweld Tungsten TIG Elektrodian

Saf Tungsten ve Toryum Alagimh Tungsten Elektrodlar

Saf Tungsten TIG Elektrodlar (YE§iL) :AWS A5.12: EWP

Saf tungsten elektrodlar AWS'ye ait EWP klasifikasyonu ile ifade edilir. Alagim elementi iceren dider tungsten elektrodlara gére
daha ekonomiktir. % 99.5 oraninda tungsten igermesinin yaninda diger elektrodlara gére en fazla tiiketim oranina sahip olup
Isitildi§inda diizgiin ve yuvarlak bir uc sekli elde edilir. Bu ug sekli dzellikle; dizenli dalga formuna sahip AC kaynaklarda iyi bir ark
kararliligi sadlar. Saf tungsten elektrodlar aliminyum ve magnezyum alagimlari izerinde uygulanan AC siniizoidal dalga kaynagi
iciniyi ark kararligi olusturmakta ancak DC kaynak uygulamalarinda kullaniimamaktadir.

% 2 Toryum Alagimh Tungsten TIG Elektrodlari (KIRMIZI) : AWS A5.12: EWTh-2

Kullanim kolayligi ve uzun émiirleri nedeniyle tercih edilen % 2 toryum alagimli tungsten elektrodlar giiniimiizde en gok kullanilan
elektrod gesididir. En az % 97.30 tungsten ve % 1.7-2.0 oraninda toryum elementi iceren bu elektrodlar, AWS'ye ait EWTh-2
klasifikasyonu ile ifade edilirler. % 2 toryum alagimli elektrodlar iyi ark baslangicina sahip olup, diger tungsten elektrodlardan daha
yiksek akim tasiyabilmektedir. Bu elektrodlar ergime sicakiiginin gok altinda islem gordtikleri igin tiiketim oraninin azalmasina,
arktaki yer dedistirmelerin en aza indirimesine ve kaynak yizeyinde bulunan kir tabakasinin pargalanarak temizienmesine
yardimer olmaktadir. % 2 toryum alagimli elektrodlar karbon celiklerinde, paslanmaz celiklerde, nikel ve titanyum alasimlar
lizerinde AC akimda gergeklestirilen kaynak uygulamalarinda ve tercihen ters kutuplamali DC akim kaynak yonteminde kullanilir.
Toryum elementi dretim agamasinda elektrodun igine dagitilmistir. Bu nedenle, ince gelik levhalarin kaynagi igin ideal olan keskin
bir ug seklinin elde edilmesi miimkiin olmaktadir. Elekirod ucunu keskinlestirme islemi ise ¢ok dikkatli bir sekilde yapiimaktadir.
Toryum alagimli tungsten elektrodlar digtik miktarlarda radyasyona sahiptir. Bu yizden kullanicilar, kullanim sirasinda Greticinin
uyarilarina ve "Uriin Giivenlik Bilgi Formlari"nda belirtilen agiklamalara uygun hareket etmelidir.

Cap Boy Kutudaki Elektrod Miktari
[mm] [mm] [ adet ]

1.6 175 10

2.0 175 10

2.4 175 10

3.2 175 10

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynaket icin genel bir iriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden 1 7
beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili iriinin klasifikasyonu incelenmelidir.




