Kobatek 540

Sertdolgu Uygulamalari igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

ll

Kobalt esasli elektrodlar igerisinde en yiiksek sertlige sahip olanidir. Yiksek
alagimli gelikler, sicak is gelikleri, kendiliginden sertlesebilen gelikler, yiiksek Basing Dayanimi
manganl celikler ve nikel alagimlarinin sertdolgu kaynaginda kullanilir.

Elde edilen dolgu metali yiksek oranda "Co" (kobalt) icermekte olup 800°C'a
kadarki1sil soklar, korozyon, oksidasyon ve basing ile birlikte goriilen metal-metal Abrazyon Direnci
stirtinmesine karsi mikemmel dayanim gosterir. Dolgu metali sertligini yiksek
caligma sicakliklarinda bile korur. Kavitasyon aginmasina karsi gosterdidi yiiksek Sicaklik Dayanim
dayanim bir diger dnemli 6zelligidir.

Darbe Dayanimi

Korozyon Direnci

| | mekanik zetikieri

Sertlik : 53 - 56 HRC (+20°C)
42 - 46 HRC (+600°C)

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Sicak kesme bigaklar ve takimlar

- Yiiksek isida galigan pompa milleri

- Plastik ekstriizyon vidalan

- Raylarin ve yiiksek 1sida ¢alisan makaralarin yiizey dolgu islemleri '

- ingot tutucu sivri cene uglar /
- Musluklarin conta yataginda bulunan koruyucu zirhlarin dolgusu

- Sirtinmeli galigan yatak yizeylerinin dolgusu
- Kagit ve karton kesme bigaklari

Kalin kesitli pargalara kaynak isleminden 6nce 300-400°C oOntav
uygulanmalidir. Pasolararasi sicaklik mutlaka kontrol edilmeli ve kaynak
sonrasinda yavag bir soguma saglanmalidir. Bazi Cr-Ni'li gelikler tizerinde ingot Tutucu
gerceklestirilen uygulamalarda eger gerekiyorsa Kobatek 382, Kobatek 352 Geneler ve Disler
ya da AS P-310R elektrodu ile tampon atiimalidir. Kobatek 540 ile en fazla iki

paso atilmamalidir. Kalin dolgularin gerekli oldugu durumilarda ise ilk pasolar

Kobatek 541 ya da 543 ile atildiktan sonra kapak pasosu Kobatek 540 ile

bitirilebilir.

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(+) ; ACmin 70 V

Gap x Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhgi
(mm) (Amper) (kg)

3,20 x 350 90-120 5

4,00 x 350 130 - 150 5

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden 27
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili iriinin klasifikasyonu incelenmelidir.




